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QUALIFICACOES

1. Perfil de Saida

Descrigao Geral

Conceber e desenvolver processos e produtos inovadores de Ultimagdo nomeadamente de colorimetria, tinturaria, estamparia e
acabamentos utilizando adequadas metodologias de organizac¢ao, gestao e controlo e recorrendo as tecnologias téxteis
emergentes.

Atividades Principais

e Corroborar no planeamento da produgéo com base em multifactores de influéncia, usando instrumentos/programas, com o
objetivo de apoiar a dire¢cdo da producéo no planeamento geral de atividades e competéncias nos setores de reprodugéo de
cores, tinturaria, estamparia e acabamento.

e Participar na implementacéo de Sistemas de Planeamento e Controlo da Produg&o ao nivel de definicdo de processos de
fabrico, estratégias de gestédo da producdo e elaboragao de relatérios de previsdo/andlise de custos.

e Coordenar e participar nas atividades de produgéo ao nivel de distribuicdo de trabalho e supervisédo de equipas e
verificagdo de niveis de produtividade qualidade e adequagao das tecnologias.

e Promover e verificar os procedimentos de higiene e seguranga no trabalho nas sec¢des produtivas, organizagao dos
métodos de trabalho e ergonomia dos postos.

e Promover e verificar os procedimentos ambientais e energéticos nas secgdes produtivas.

e Elaborar medidas para controlar e/ou minimizar os impactes ambientais.

e Elaborar relatorios de balango das atividades e competéncias da equipa de trabalho para a diregdo da produgao.

e Coordenar e participar nas atividades laboratoriais de apoio a produgao, estabelecendo receituario adequado ao substrato
téxtil a processar em fungéo do tipo de fibra, estrutura téxtil, tecnologias instaladas e requisitos propostos.

e Participar na formagao dos colaboradores do laboratério e produgéo sobre processos e métodos de trabalho,
nomeadamente ao nivel de matérias-primas, adequacéo de tecnologias, acerto de receituario, remontas.

e Colaborar em projetos de concegéo de novos produtos/novas tecnologias/ novos métodos de trabalho a utilizar nas areas
de tinturaria, estamparia e acabamentos.

e Colaborar no processo de organizagao e apresentagao de cole¢des de produtos téxteis.

e Promover atividades de inovagao e desenvolvimento de forma a apoiar a dire¢do da empresa nestas atividades de
valorizagéo do produto, através da indugédo de novas caracteristicas/propriedades proporcionadas pela tinturaria, estamparia
e acabamentos, materiais técnicos e funcionais.
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2. Organizacao do Referencial de Formacao

Formacao Geral e Cientifica

Cédigo: UFCD Horas
5768 _ Inglés em contexto socioprofissional 25
5654 _ Comportamento organizacional 50
6983 _ Seminario em conhecimento e cultura téxtil 25
5122 _ Organizagao e gestdo da manutengéo 25
5146 _ Introducéo a gestéo das organizagdes 25
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http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/6179
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/4986
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8153
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/4575
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/6155
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Formacao Tecnoldgica

Cédigor UFCD pré-definidas Horas
6984 B  colorimetria 25
6985 _ Quimica da cor e dos corantes 50
6986 _ Materiais e processos téxteis 50
6987 _ Tecnologia de tinturaria 50
6988 I Tecnologia de tinturaria inovadora 50
1054 _ Custeio e gestao orgamental 50
6989 _ Gestao da qualidade para o setor téxtil 50
6990 _ Organizacéo e gestéo da produgéo para o setor téxtil 25
6991 _ Controlo da qualidade téxtil 50
6992 _ Controlo da qualidade do produto 25
6993 _ Detecéo, analise e correcao de defeitos industriais 50
6994 _ Tecnologia de estamparia 25
6995 _ Efeitos inovadores de estamparia 50
6996 I  Tecnologia de acabamentos 25
6997 _ Acabamentos inovadores 50
6998 _ Fundamentos de moda e design 25
6999 _ Ambiente, energia e seguranca 25
7000 _ Introdug@o aos téxteis técnicos e funcionais 50
7001 _ Gestao e controlo de processos de ultimagao 25
7002 _ Projeto - conceptual 50
7003 _ Projeto — prototipagem — ultimagao téxtil 50

Total: T
Formacgao Pratica em Contexto de Trabalho (Estagio) 560

10s codigos assinalados a laranja correspondem a UFCD comuns a dois ou mais referenciais, ou seja, transferiveis entre referenciais de
formacgao.
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http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8155
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8156
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8157
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8377
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/1019
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8159
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http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8162
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8163
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8164
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8165
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8166
http://www.catalogo.anqep.gov.pt/UFCD/Detalhe/8167
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3. Desenvolvimento das Unidades de Formacao de Curta Duracao (UFCD)

3.1. Formacao Geral e Cientifica

~ R - = Carga horaria
Inglés em contexto socioprofissional

25 horas

e Aplicar conhecimentos linguisticos anteriormente adquiridos em novas situagdes de aprendizagem.

e Ler e traduzir orientagdes técnicas, desenhos, normas e outros documentos técnicos no ambito do contexto
socioprofissional.

Objetivo(s)

e Utilizar a lingua inglesa na producéo de textos a nivel oral e escrito, adequando-a ao contexto socioprofissional.
e Utilizar a lingua inglesa no ambito das TIC.

Contetdos

e |ingua inglesa no quotidiano socioprofissional
e Terminologia técnica em lingua inglesa no ambito do contexto socioprofissional
o Aspectos formais do sistema linguistico inglés
o Tradugéo e terminologia: entidades normalizadoras e o papel da terminologia nas comunidades profissionais

o Tipos de textos associados ao contexto socioprofissional (ex.: normas nacionais/internacionais; manuais de instru¢des; estudos
cientificos/técnicos)

e Lingua inglesa e as novas tecnologias

o Terminologia associada a software utilizado no contexto socioprofissional (ferramentas linguisticas on-line; bases de dados;
comunicagao mista — videoconferéncias, chatroom)

o Terminologia associada aos meios utilizados no contexto socioprofissional
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Objetivo(s)

organizagdes.
Explicar algumas teorias da motivagéo.
Identificar o conceito de grupo social.

Identificar o conceito de lideranga.

e o o o o o o o

Contetidos

Comportamento organizacional

e Reconhecer alguns principios gerais de direito.
e Explicar o objecto de estudo do comportamento organizacional.
e Reconhecer a importancia da percecao, valores e atitudes na interagéo dos individuos nos grupos e nas

Distinguir os varios tipos de grupo, bem como as suas caracteristicas.

Explicar em que medida a lideranca explica o desempenho dos grupos e organizagées.
Explicar as caracteristicas e os elementos do processo de comunicagéo.

Caracterizar um conflito e quais as diferentes formas de o gerir.

Explicar o que é a cultura organizacional e a importancia da sua gestéo para as organizagoes.

Carga horaria
50 horas

e Objecto de estudo do comportamento organizacional
e Factores individuais

o Percepgao, valores e atitudes

o Personalidade

o Conceito da Motivagao

Teorias da motivacéo
Teorias gerais
Teorias organizacionais

e Factores grupais e organizacionais
o Grupos

Natureza e caracteristicas dos grupos

Classificagao / tipos de grupos organizacionais

Normas e sangdes; coesao e desvio; dinamica de grupo
A teoria de campo de Kurt Lewin

O teste sociométrico

o Lideranga

Liderancga e gestao

Abordagem dos tragos e competéncias
Abordagens comportamentais
Abordagens situacionais

o A gestdo dos conflitos

Nogdes e categorias de conflitos
Estratégias de gestéo dos conflitos
Vantagens e desvantagens do conflito

o A comunicagao

Conceito e processo de comunicagao

Elementos da comunicagéo

Ruido e Barreiras a comunicagédo

As fungdes da comunicagéo

Mensagens verbais, ndo-verbais e para-verbais
Meios através dos quais se processa a comunicagéo
Estilos de comunicagao

Comunicagao organizacional
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R A as Carga horaria
Seminario em conhecimento e cultura téxtil 25 horas

e Reconhecer empresas representativas da area de ultimagao.
Obieti e Reconhecer as principais exposi¢oes/feiras que se realizam habitualmente no nosso pais.

jetivo(s) e Estabelecer contactos com empresarios, técnicos da industria, fornecedores e outros agentes da ITV.
e Reconhecer fatores criticos para o negécio téxtil e apresentar solugdes inovadoras para os mesmos.

Contetidos

e Caracterizagéo dos agentes da ITV representativos para o setor de ultimagédo
e Realizacdo de visitas de estudo a empresas, exposigbes/feiras tematicas e organismos téxteis no ambito das seguintes areas
o Colorimetria
o Quimica da cor e dos corantes
o Materiais téxteis
Processos téxteis
Tecnologia de tinturaria
Tecnologia inovadora de tinturaria
Organizagao e gestao da produgéo
Estrutura e analise de custos
Gestdo da qualidade
Tecnologias emergentes
inamizacéo de palestras na area da ITV proferidas por técnicos especialistas e empresarios no &mbito das seguintes areas
Colorimetria
Quimica da cor e dos corantes
Materiais téxteis
Processos téxteis
Tecnologia de tinturaria
Tecnologia inovadora de tinturaria
Organizagao e gestao da produgéo
Estrutura e analise de custos
Gestdo da qualidade
Tecnologias emergentes

o oo o oo o o o0 o0 UYo oo o0 o0 o0 o

- = ~ = Carga horaria
Organizacao e gestao da manutencao 25 horas

Objetivo(s) e Entender o enquadramento, objetivos e responsabilidades bem, como reconhecer as ferramentas essenciais de

um servigco de manutengao no setor industrial.

Contetidos

Introdugdo a manutengao industrial

Organizagéo de um servigo de manutengéo
Documentagdo num servigo de manutengao
Manutengéo e gestao

Recursos humanos da manutengao

Aspectos econdmicos da manuten¢do — manutengéo custam ou beneficio?
As sete ferramentas da manutengao

A informatica na manutencgao

Planificagdo da manutengao

Manutencao e qualidade

Manutencao e concepgéo

Organizagédo de modernas equipas de manutengéo
Métricas do desempenho de um setor de manutengéo

e o6 o o o & o & & o o o o
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~ ~ . ~ Carga horaria
Introducao a gestao das organizacoes 55 horas
Objetivo(s e Analisar as teorias de gestao de organizagdes, sua operacionalizacéo e controlo.
Conteudos

Os conceitos de gestdo e sua evolugao

A organizagéo/a empresa

Teorias de gestdo das organizagdes

A cultura organizacional

A participagé@o dos colaboradores e a responsabilidade do gestor de topo

e o o o o

3.2. Formacao Tecnolédgica

6984

. . Carga horaria

e Definir cor e suas propriedades.

e Reconhecer os principais sistemas de ordenagéo de cor.

e Reconhecer os principais instrumentos de medigado de cor instalados na ITV.

Objetivo(s) e |dentificar metodologias de formulacéo/correcéo de receituario, avaliagcdo de diferengas de cor, avaliagdo de
graus de branco.

e Reconhecer dificuldades inerentes ao processo de quantificagdo de cor em substratos téxteis.

e Utilizar o espectofotémetro no processo téxtil.

Contetidos

e Importancia da cor no processamento téxtil
o Objectivos e definigéo de cor
o Cor e suas propriedades
o Histdria e teorias da cor
o Sistema de viséo
o Natureza da cor
o Objectos
Fontes de luz e iluminantes
Concordancia da cor
Representacéo da cor
Sistemas de ordenacao de cor ou espagos de cor
o Modelos CIE
o Grau de branco
o Grau de metamerismo
o Cores complementares
o Qutros sistemas de medicéo de cor
o Medigdo e representacdo numérica da cor
e Instrumentos de medigcao
o Tolerancias
o Incertezas
o Avaliagado de diferencas de cor
o Formulagao da cor
o Imitagéo de cores
o Fontes de erro no calculo de receitas
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Objetivo(s)

e

6985

Carga horaria
Q a da cor e dos corantes 50 horas

e Reconhecer o processo de aplicagédo de corantes a fibras téxteis, de acordo com os métodos mais adequados,
garantindo a fiabilidade dos resultados e respeitando as normas aplicaveis.

e Reconhecer o processo de formagao e formulagéo da cor.

e Classificar os corantes por familias, afinidade e métodos de aplicagéo.

e Reconhecer a relagéo entre a estrutura quimica dos corantes e propriedades tintoriais.

* Reconhecer a relagdo entre a estrutura das fibras e a sua tingibilidade.

e Reconhecer 0 mecanismo de tingimento e analisar os fatores que o influenciam.

Conteudos

Nocdes gerais de quimica organica

Formagao da cor

Histdria dos corantes desde os corantes naturais aos corantes sintéticos
Classificagédo dos corantes por classes de aplicagéo

Relagao entre a estrutura quimica dos corantes e propriedades tintoriais
o Relagéo entre a estrutura das fibras e a sua tingibilidade

o Reacgao do corante com a agua

o Mecanismo de tingimento

Estudo dos fatores que influenciam o estado de equilibrio

o Cinética do tingimento

o Migragao

o Compatibilidade

o Forga de corantes

Ultimos desenvolvimentos e perspetivas futuras

Objetivo(s)

6986

~ - C horari
Materiais e processos téxteis arga horaria
50 horas

Reconhecer os principais processos de obtengao de fio, tecido e malha.

Aplicar a nomenclatura especifica de representagao de ligamentos quanto a estrutura e combinagao de cores.
Identificar a tecnologia de produgéo de tecidos e de malhas, dominando o seu processo de fabrico.

Identificar o funcionamento dos principais equipamentos utilizados ao longo da fileira téxtil.

Identificar e classificar os diversos tipos de tecidos.

Identificar e reproduzir operagdes de ultimagao.

Identificar e reproduzir operagdes de confegao.

e o o o o o o

Contetidos

e Enquadramento do processo téxtil
e Estudo da transformagao de materiais téxteis desde a fibra e até ao produto final
e Estudo das tecnologias da fileira téxtil e analise dos varios processos e principais caracteristicas dos produtos obtidos

o Fibras téxteis
o Fiagao

o Tecelagem

o Malhas

o Tratamento prévio
o Tingimento

o Estamparia

o Acabamentos

o Confecgéo
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6987

. . . Carga horaria
Tecnologia de tinturaria 50 horas

Reconhecer processos de introdugdo da cor nos artigos téxteis.
Reproduzir operagdes de tratamento prévio.

Identificar a maquinaria apropriada.

Reconhecer técnicas da tinturaria.

Identificar a classe de corantes e adequar o método de tingimento.
Preparar os banhos de tingimento.

Aplicar diferentes processos de tingimento (esgotamento, impregnagao).
Reproduzir o tratamento posterior ao tingimento.

Identificar e utilizar novas tecnologias, novos processos e efeitos especiais.

Objetivo(s)

e o o o o o o o o

Conteudos

e Enquadramento do processo de tingimento na fileira téxtil
e Estudo da transformacéo de produtos téxteis
o Semi-transformados de cru para tintos, com especial énfase nos processos e nos efeitos que se podem obter em rama, fio, tecido,
malha e pega confeccionada
e Processos para introdugéo da cor nos artigos téxteis
o Operagdes de tratamento prévio
Magquinaria utilizada
Técnicas de tinturaria
Dinamica de tingimento
Relagéo das estruturas das fibras e dos corantes no processo do tingimento
Preparagéo dos banhos de tingimento
Classe de corantes
- Tingimento de fibras celulésicas
- Tingimento de fibras poliéster
- Tingimento de fibras acrilicas
- Tingimento de fibras poliamida
- Tingimento de fibras proteicas
- Tingimento de mistura de fibras
o Tratamentos a posterior
e Processos de tingimento
o Por esgotamento
o Por impregnagéo

o
o
o
o
o
o

6988

. . L Carga horaria
Tecnologia de tinturaria inovadora 50 horas

e Reconhecer os novos processos de tratamento prévio de artigos téxteis.

® Reconhecer os novos processos de introdu¢do da cor nos artigos téxteis.

Objetivo(s) e Reproduzir operagdes inovadoras de tratamento prévio e tinturaria.

e |dentificar as vantagens de opgéo pelas tecnologias inovadoras ao nivel da qualidade, custo, e mais-valias
ambientais.

Contetidos

Novas tecnologias de tratamento prévio

-Bio-preparagéo

-Aplicagdo da tecnologia de plasma e outras de modificagéo superficial
-Novos processos de mercerizagéo

Novas tecnologias de tinturaria

Novos processos de tingimento

Tingimento electroquimico

Tingimento com fluidos super criticos

Efeitos especiais promovidos pelo tratamento prévio e pela tinturaria
Avaliacao do ciclo de vida do processo de tinturaria

Métodos de tratamento e reutilizagdo da agua nos processos téxteis
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usteio e gestao orcamental Carga horaria
9 ¢ 50 horas

e Caracterizar custeio industrial.

Caracterizar a gestao orcamental.

Caracterizar os elementos fundamentais na gestdo orgamental.

Calcular os custos de mao-de-obra, gastos gerais, matérias-primas, sobras e subcontrata¢des.
Elaborar orgamentacao por centro de custos.

1054

Objetivo(s)

L]
L)
L)
L)

Contetidos

e Custeio industrial
o Dimenséo do custo
Custos diretos e indiretos
Custo primario ou de fabricagdo
Custo industrial ou de fabricagéo
Custo técnico - econémico
Custos figurativos ou de oportunidade
Lucros liquido e puro
Custos fixos, semi-fixos e variaveis
Limiar da rentabilidade
Quantidade critica de vendas
Custeio por encomenda ou por processo
Diferentes tipos de encomendas
Passos do sistema de custeio
Custeio pelo custo directo
estdo orgcamental
Elementos de gestado orgamental
Definicdo dos elementos necessarios a
- Elaboragéo de um orgamento
- Custos diretos/indiretos
- Custos fixos/variaveis
- Contabilidade dos custos
o Elementos de gestao orgamental
o Definigdo dos elementos necessarios a
- Elaboragéo de um orgamento
- Custos diretos/indiretos
- Custos fixos/variaveis
- Contabilidade dos custos
e Orgamentagdo
o Determinagao do custo da mao-de-obra
Materiais/tabelas/pregos
Sobras
Subcontratagdes
Gastos gerais
Elaboragéo de um orgamento
Cuidados a ter na elaboragdo de um orgamento
Como apresentar um orgamento
o Aplicagdes informaticas de orgamentagéo
e Orgamentagao por centro de custos
o Centros de custos
o Implementagéo de centros de custos numa empresa
o |Imputagao dos custos

o oG oo o o oo o0 o0 o0 o0 o0 o0 o0

0 0 0 o o o o
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= R P Carga horaria
Gestao da qualidade para o setor téxtil 50 horas

Reconhecer os principios fundamentais da Norma NP EN ISO 9000: 2000.

Definir metodologias e etapas para a implementagédo de um Sistema de Qualidade nas PME’s.
Seleccionar e preparar Processos de Melhoria Continua — Técnicas de Melhoria da Qualidade.
Analisar os custos da qualidade.

Seleccionar e utilizar ferramentas da qualidade.

6989

Objetivo(s)

e o o o o

Contetidos

e Sistema de gestdo da qualidade
o Conceito Qualidade
o Norma ISO 9001
o Etapas da implementagdo do SGQ
e Implementac¢ao do sistema da qualidade
o Metodologias e etapas para a implementagao de um sistema da Qualidade nas PME’s
o Estrutura documental de um sistema de qualidade
e Melhoria continua
o Definigao de indicadores de desempenho
o Analise dos custos da qualidade
o Ferramentas da qualidade
o Metodologias de utilizagao de tabelas e planos de amostragem e cartas de controlo
e Auditoria
o Aspectos técnicos de uma auditoria
o Introdugdo ao Referencial ISO 19011:2003
o Aspectos comportamentais de uma auditoria
o A comunicagao pessoal e interpessoal

REFERENCIAL DE FORMAGAO | Técnico/a Especialista em Processos de Coloragio e Acabamentos Téxteis - Nivel 5 | 02-07-2015 12/ 24



a ik

PA A AOEO
QUALIFICACOES ENSINO PROFISSIONAL, |LF

C

Carga horaria

6990 Organizacao e gestao da producao para o setor téxtil 25 horas

e |dentificar os conceitos inerentes a organizagéo e gestdo da produgao.
Objetivo(s) * Reconhecer e implementar os mecanismos basicos necessarios ao desenvolvimento dos processos inerentes
ao planeamento, programacgao e controlo da produgéo em ultimagéo.

Conteudos

Conceitos basicos de organizagdo e gestéo da produgéo
Enquadramento da OGP na empresa
Conceito de produgéo e fluxos produtivos
Factores de produgéo
o Trabalho
o Matérias
o Meios de produgéo
o Informagéo de produgao
Organizacdo e gestéo da produgéo
o Planeamento da produgéo
o Medida do Trabalho ou Estudo dos Tempos
o Programagao da produgao
o Controlo da produgéo
Programagéo da produgéo
o Linhas de fabrico
o Oficinas de fabrico
e Gestdo das existéncias
e Sistemas de controlo da produgéo
o Generalidades
o Sistemas Pull
o Sistemas Push
o Sistema MRP
o Método Kanban
o Método OPT
o Método JIT
e Produtividade
e Planeamento de sistemas de produgéo
o Determinagao das previsdes de vendas
o Desenvolvimento do plano de produgéo
o Cdlculo das cargas
o Implantagéo dos meios de produgéo
e Métodos de analise da implantagéo
o Tipologias de produgao
e Equilibragem de linhas de producao
o Tempo de producéo, rendimento e absentismo
o Equilibragem e base de fragmentagao
o Determinagao do parque de maquinas
o Sistemas implementados na industria do setor em Portugal

e o o o

L]

L]
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. A ar Carga horaria
6991 Controlo da qualidade téxtil 50 horas

e Reconhecer o processo de realizacdo de andlises e/ou ensaios fisico e quimicos em produtos téxteis, de acordo

Objetivo(s) com os métodos analiticos mais adequados, garantindo a fiabilidade dos resultados e respeitando as normas
aplicaveis.
Conteldos
e Introdugéo

o Controlo da qualidade como componente dum sistema de gestao da qualidade
o Controlo laboratorial e de produgao
o Procedimentos normalizados
e Controlo da qualidade de fibras e fios
o Propriedades das fibras
Classificagao do algodéo
Caracteristicas e propriedades dos fios
Sistemas de numeragao
Torgao
Resisténcia. Irregularidade
Coeficiente de atrito
e Composigao fibrosa. Analise qualitativa e quantitativa
e Etiquetagem
Etiquetagem de composigéo
o Legislagéo
o Etiquetagem de limpeza e conservagéo
o Qutras indicagdes na etiqueta
o QObrigatoriedade em diferentes paises
Caracterizagao basica de tecidos e malhas
o Composigéo
o Caracteristicas dos fios
o Debuxo
o Contextura
o Largura
o Massa por metro quadrado
o Espessura
o Enviezamento e arqueamento
Resisténcia a solicitagdes mecanicas
o Tracgao
o Rasgo
o
o
o
o
o
o
o
E
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

0 0O 0 o o o

o

Rebentamento
Abrasao
Formagéo de borboto
Repuxamento dos fios
Deslizamento nas costuras
Resisténcia nas costuras
Resisténcia a baixas solicitagdes mecanicas
nsaios a agentes diversos

Permeabilidade ao ar
Permeabilidade a agua
Permeabilidade ao vapor de agua
Repeléncia aos 6leos
Comportamento ao fogo
Electricidade estatica
Resisténcia aos microorganismos
Efeito antibacteriano
Enrugamento
Recuperagéo da ruga a seco e a molhado

o Aspecto apos lavagem

e Variagbes dimensionais

e Ensaios de solidez de tintos
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6992

. Carga horaria
Controlo da qualidade do produto 25 horas

e Reconhecer o processo de realizacdo de andlises e/ou ensaios fisico e quimicos em produtos téxteis, de acordo

bieti com os métodos analiticos mais adequados, garantindo a fiabilidade dos resultados e respeitando as normas
Objetivo(s) aplicaveis.

e [nterpretar e elaborar cadernos de encargos.

Contetudos

e Ensaios relativos a contaminantes quimicos

o Rotulagem ecoldgica
e Importancia do caderno de especificacdes

o Controlo da qualidade de fibras téxteis

o Controlo da qualidade de fios

o Controlo da qualidade de tecidos e malhas

o Controlo da qualidade de propriedades funcionais requeridas
e Elaboracdo de um caderno de encargos para o produto téxtil

6993 Detecao, analise e correcao de defeitos industriais ca;gah:‘:;iria

Aplicar as metodologias a usar na analise de defeitos.

Descrever as principais técnicas de analise de defeitos.

Identificar as principais causas de defeitos.

Aplicar e disseminar boas praticas que visem a prevengao de defeitos.

Objetivo(s)

e o o o

Conteudos

e Conceitos de defeitos
e Nomenclatura e caracterizagédo dos defeitos
o Nome, definigdo, causa/origem, reparagdo, aspeto em revista e analise em laboratério
Distingao entre defeito e ndo conformidade
Técnicas de analise de defeitos
Metodologias para analise de defeitos em laboratério
Técnicas de corregao de defeitos em ambiente industrial
Analise de casos praticos de defeitos
o Das areas de tratamento prévio, tinturaria, estamparia, acabamentos e outras fases relacionadas com as areas anteriormente
referidas, agrupados por classes de acordo com as caracteristicas externas do defeito
e Causas que provocam as principais classes de defeitos
o Parametros de controlo
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. . Carga horaria
Tecnologia de estamparia 25 horas

Aplicar processos de introducéo da cor nos artigos téxteis.

Realizar operagdes de tratamento prévio a estamparia.

Utilizar maquinaria apropriada.

Aplicar técnicas de estamparia.

Preparar os banhos de estamparia.

Identificar a classe de corantes e pigmentos e adequar o método de estampagem.
Processar diferentes processos de estamparia.

Efectuar o tratamento posterior ao processo de estamparia.

6994

Objetivo(s)

e o o o o o o o

Contetdos

e |ntroducéo
o Enquadramento do processo de estamparia na fileira téxtil
o Conceitos basicos de estamparia
e Fases do processo de estamparia
o Criagao
o Separagao
o Gravura
o Tratamento prévio
o Preparacéo de pasta
o Estampagem propriamente dita
- Processos continuos
- Manual
- Carros automaticos de estamparia (“charriot”)
- Quadro rotativo
- Quadro plano
- Calandras de transferéncia
- Processos descontinuos
- Quadro plano
- Prensas de transferéncia
- Flocagem
- Alta frequéncia
- Técnicas de estampagem
- Est. Directa
- Est. Sobreposicédo
- Corrosao
- Reserva
- Transferéncia
- Outros processos
- Elementos coloristicos: pigmentos, corantes reativos, corantes dispersos
e Tratamentos posteriores
o Secagem; fixacao (calor/vapor); lavagem; acabamento
e Estamparia peca a pega
o Maquinas.
o Cuidados a ter na preparagao dos substratos
Pastas
Secagem e fixagdo dos estampados
Controlo da qualidade dos estampados
e Parametros que na estamparia podem influenciar a qualidade final dos artigos
o Caracteristicas dos quadros
o Qualidade das pastas
o Afinagéo das maquinas

o o0 o
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6995

. . . Carga horaria
Efeitos inovadores de estamparia 50 horas

Identificar os principais efeitos especiais em estamparia.

Identificar os processos de estampagem de efeitos especiais.

Objetivo(s) Preparar os banhos e pastas de estamparia para obteng&o de efeitos especiais.
Identificar a classe de corantes e pigmentos e adequar o método de estampagem.
Identificar e usar novas tecnologias, novos processos e efeitos especiais.

Contetidos

e Efeitos especiais em estamparia
o Meios tons
Dévoré
Lacas, plastisol
Brilho metalico, glitters, brilho nacarado, relevo tridimensional
Crepe
Fotocrémicos
Termocromaticos
Aromaticos
Outros efeitos especiais
Estamparia digital
Novas tecnologias de estamparia
Novos pigmentos e corantes utilizados na estamparia
Problemas ambientais relacionados com a estamparia

o
o
o
o
o
o
o
o

6996

: Carga horaria
Tecnologia de acabamentos 25 horas

Descrever os processos de acabamentos.

Analisar os produtos acabados com especial énfase nos processos e efeitos obtidos.
Associar o processo de acabamento com o tipo de fibra e de estrutura.
Objetivo(s) Identificar os parametros que podem influenciar a qualidade final dos produtos.
Manipular a maquinaria apropriada.

Processar os banhos de acabamento.

Aplicar diferentes processos de acabamento (quimico, mecanico, misto).

Conteudos

e Acabamento téxtil
o Objectivos e enquadramento do processo na fileira téxtil
e Estudo da transformacao de produtos téxteis
o Semi-transformados em produtos acabados, com especial énfase nos processos e nos efeitos que se podem obter
o Abordagem das diferentes sequéncias e equipamentos do processo, definindo quais os parametros que no acabamento podem
influenciar a qualidade final dos artigos;
e Processos de aplicagao
o Dispositivos para introdugéo e condugéo dos tecidos nas maquinas
o Sistemas de medida e regulagéo
o Acabamentos mecanicos (Secagem; Gasagem; Mercerizagdo; Ramolagem; Cardacéo; Esmerilagem; Decatissagem;
Calandragem; Compactacgao; Sanforiza¢éo; Termofixa¢&o; outros...)
o Acabamentos quimicos (Amaciamento, Ignifugo, Ole6fugo, Impermeabilizagdo/Hidréfugo, Anti-estatico, Estabilidade dimensional,
Wash-and-wear/No-iron/Easy-care, Biocida, Anti-acaros, Anti-traga, Anti-mosquito, etc.)
o Magquinaria utilizada
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Objetivo(s)
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. Carga horaria
A ntos inovadores 50 horas

e |dentificar os novos processos de acabamentos.

e Reconhecer as tecnologias emergentes na area dos acabamentos.

e Analisar os produtos inovadores de acabamento com especial énfase nos novos efeitos obtidos.
e Reconhecer problemas ambientais relacionados com os acabamentos inovadores.
L]
L]

6997

Processar os banhos de acabamento inovador.
Identificar e utilizar tecnologias emergentes de acabamento.

Conteudos

Definicdo de acabamentos inovadores

Processos de acabamento através das novas tecnologias.

Novas propriedades e efeitos dos acabamentos inovadores

Processos de aplicagao

o Acabamentos mecéanicos

o Acabamentos quimicos

o Magquinaria utilizada

Problemas energéticos, ambientais, saude e seguranga, relacionados com os acabamentos inovadores

6998

Fund tos de moda e design Carga horaria
25 horas

e Caracterizar em termos gerais a histéria da moda.
Identificar os conceitos de moda.

Analisar as tendéncias de moda mais previsiveis.

]

Objetivo(s) ¢ |dentificar e analisar as fontes de pesquisa de informagéao de tendéncias de moda.
L]
L)

Reconhecer conceitos sobre o desenvolvimento de colegdes.

Conteudos

e Histéria da moda

Como e quem faz a moda

o Definigao

o Industria da moda

o Teorias

o Termos de moda

o Linhas de vestuario

o Papel e fungdes do designer

Ciclo da moda

o Tipos de ciclos de moda

o Grupos de consumidores e a moda

o Consumidor e o ciclo da moda

o Adopg¢éao da moda pelos consumidores
Tendéncias de moda

o Workshop de moda

o Gabinetes de estilo

o Importancia dos cadernos de tendéncias de moda no desenvolvimento de colecgbes
Consumidor

o Diferentes grupos de consumidores

o Diferentes tipos de influéncias sobre o consumidor
o Porgue compram os consumidores
Nogdes sobre o desenvolvimento da colecgao
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Ambiente, energia e seguranca Carga horaria
i 9 9 ¢ 25 horas

e Reconhecer os sistemas de SST (Seguranga, Saude do Trabalho) — legislagéo, acidentes, higiene, seguranga e
ergonomia.

e Reconhecer legislagéo aplicavel.

e |dentificar a importancia da agua, efluentes, tipos de tratamentos.

e Adequar o controlo da qualidade das aguas e efluentes, ao longo do processo, de acordo com as normas
técnicas e os procedimentos instituidos.

e Reconhecer o tipo de emissdes atmosféricas e residuos usuais em empresas de ultimagao.

e Reconhecer a mais-valia da utilizacdo de metodologias de analise de ciclo de vida.

QUALIFICAGOES

6999

Objetivo(s)

Contetidos

L]

Legislagdo HST

o Principal legislagao

o Organizagao do trabalho

o Sinalizagédo

o Acidentes de trabalho e doengas profissionais
o Agentes quimicos, fisicos e bioldgicos

o Equipamentos de protegado individual

o Magquinas e equipamento de trabalho
Agua e efluentes liquidos

o Principal legislagao

o Medidas de poupanga de agua

Energia

o Principal legislagao

o Medidas de poupanga de energia
Substancias quimicas

o Principal legislagao

o Analise de fichas de dados de seguranga
e Emissdes atmosféricas

o Principal legislagao

o Medidas de redugao/tratamento
Residuos

o Principal legislagao

o Sistemas de triagem

Ruido ambiental e ocupacional

o Principal legislagéo

o Medidas para minimizar o ruido emitido para o exterior
Metodologias de analise do ciclo de vida
Ferramentas e normas utilizadas
Parametros de andlise

Resultados obtidos

L] L]

L]

L]

L]

e o o o
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Carga horaria

7000 ducao aos téxteis técnicos e funcionais 50 horas

Reconhecer aplicagdes, produtos e processos dos téxteis técnicos e funcionais.

Reconhecer técnicas, produtos e formas de funcionalizagdo.

Reconhecer matérias-primas funcionais.

Aplicar processos de funcionalizagdo em materiais téxteis (fios, malhas, tecidos, pecas confeccionadas).
Desenhar produtos e processos de funcionalizagdo com especial énfase em efeitos especiais.

Associar o processo de funcionalizagdo com o tipo de fibra e de estrutura.

Identificar os parametros que podem influenciar a qualidade final dos produtos.

Reconhecer problemas ambientais relacionados com a funcionalizagdo.

Manipular a maquinaria apropriada.

Identificar e utilizar novas tecnologias, novos processos e efeitos especiais.

Objetivo(s)

e & o o o o o o o o

Conteudos

L]

Evolucéo dos téxteis
o Definigao de téxteis técnicos e funcionais
Importancia dos téxteis técnicos e funcionais
o Mercado nacional
o Mercado mundial
Dominio de aplicagéao
o Desporto, protecdo, embalagem, transporte, saude, industria, habitat, geotecnia, vestuario, construgéo, agricultura e pescas.
Materiais
o Aramida, carbono, vidro, polietileno, ceramicas, metalicas
Estruturas
o Tecidos, malhas, ndo-tecidos, entrangados, estruturas 3D, estruturas orientadas (tecidos triaxiais, malhas teia mono, bi e
multiaxiais).
e Técnicas, produtos e formas de funcionalizagdo
e Formas de funcionalizagédo
o Modificagdo da matéria-prima
- Novos tipos de fibras (novos polimeros, nova configuragao das fibras)
- (nano) Aditivos utilizados na matéria-prima base de fabrico das fibras
o Modificagdo superficial
- Modificagédo quimica a superficie
- Modificagao fisica a superficie
- (nano) camadas superficiais
o Combinacéo inteligente de materiais (fibras, estruturas, ...) para incutir novas propriedades
e Controlo e validagéo das propriedades técnicas e funcionais
e Tecnologias
o Convencionais, novas tecnologias e tecnologias emergentes utilizadas na produgéo de téxteis técnicos

L]

L]

L]

L]
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~ R ~ Carga horaria
Gestao e controlo de processos de ultimacao 25 horas

e |dentificar e selecionar os mecanismos de monitorizagéo e controlo dos parametros do processo de tinturaria,
estamparia e acabamentos.

Objetivo(s) e |dentificar e parametrizar a tolerancia dos fatores que influenciam o funcionamento dos equipamentos de
tingimento, estamparia e acabamentos.

e |dentificar ndo conformidades ao nivel dos parametros processuais e proceder as corregdes necessarias.

7001

Contetidos

e Rastreamento e controlo dos processos de ultimagao
Gestéo e controlo dos processos de tinturaria
o Controlo da qualidade de fibras téxteis/fios/tecidos e malhas a entrada da fabrica
o Parametros de controlo do processo de tingimento em esgotamento e impregnagéo
o Metodologia de analise e controlo do processo on-line
o Correcgao de anomalias no processo
o Controlo da qualidade e verificagdo do cumprimento de objetivos tecnoldgicos no final do processo
e Gestdo e controlo dos processos de estamparia
o Controlo da qualidade dos substratos téxteis de suporte a estampagem
o Parametros de controlo do processo de estamparia peca a peca e a metro
o Metodologia de analise e controlo do processo on-line
o Correcgao de anomalias no processo
e Gestéo e controlo dos processos de acabamentos
o Controlo da qualidade dos substratos téxteis antes de acabamento
o Parametros de controlo do processo de acabamento mecanico e quimico
o Metodologia de analise e controlo do processo on-line
o Correcgao de anomalias no processo
e Ferramentas, tecnologias e processos de gestéo e controlo dos processos de ultimagao inovadores

7002

. Carga horaria
Projeto - conceptual 50 horas

e Efectuar o planeamento do projeto conceptual.

e |dentificar e utilizar as técnicas de vigilancia tecnoldgica.

e |dentificar os produtos utilizados na industria téxtil e explicar os seus processos de aplicagdo no ambito do
desenvolvimento de projetos.

e Aplicar normas e procedimentos para avaliagdo e validagdo.

e Desenhar um projeto de aplicacéo pratica.

* Implementar atividades praticas que permitam ir de encontro ao objetivo especifico do trabalho proposto.
e Elaborar o relatorio técnico.

Objetivo(s)

Conteudos

Nocao de projeto. Etapas de um projeto

Principios gerais da elaborag&o do projeto

Proposta e selegédo de tema com enfoque na area de especializagéo
Vigilancia tecnoldgica e levantamento de estado de arte.

Definicdo do ambito, objetivos e resultados esperados

Definigéo e planeamento de actividades

Elaboragéo do relatério técnico de projeto

Apresentacgao final dos resultados obtidos

e & o o o o o o
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Carga horaria

7003 Projeto - prototipagem - ultimacao téxtil 50 horas

Planear e organizar o trabalho do projeto ao nivel da prototipagem.

Implementar atividades praticas que permitam a prototipagem do produto e/ou processo.

Objetivo(s) Aplicar normas e procedimentos para avaliagéo e validagao dos protétipos.
Implementar a reengenharia e ciclos de acertos dos protétipos.

Elaborar o relatoério final.

Preparar e apresentar o projeto desenvolvido.

Conteudos

e Organizagao e planeamento de atividades.

e Realizagao do projecto
o Concretizagéo geral através da apresentacéo de protétipo(s) recorrendo a conhecimentos das operacdes de tratamento prévio,
tingimento, estamparia e/ou acabamentos

e Validacdo das funcionalidades do protétipo

e Elaboragao do relatério técnico de projecto

e Apresentagao final dos resultados obtidos

REFERENCIAL DE FORMAGAO | Técnico/a Especialista em Processos de Coloragio e Acabamentos Téxteis - Nivel 5 | 02-07-2015 22124



& ANGREP

AGENCIA MACIONA

PARA A QUA DEOQ

LIF A0 EC
QUALIFICACOES ENSINO PROFISSIONAL, |LF

4. Sugestao de Recursos Didaticos

* A. COURTOIS, M. Pillet, C. Martin, Gestao da Producéo, Ed. Lidel, 19979

* A. MENDONCA, Organizagéo da Produgdo em Confecgao Téxtil, Ed. Publindustria, 2000

* ADANUR, S. Mario, Handbook of Weaving, Auburn University, USA, 2000

» AIDAR, Marcelo Marinho, Empreendedorismo, Editora Pioneira, 2008

* ANUNCIACAO, P.e ZORRINHO, C. (2006), urbanismo organizacional. Como gerir o choque tecnoldgico nas empresas,
Edigoes Silabo, Lisboa

» APIM — Associagéo Portuguesa das Industrias de Malha e de Confecgéao, As fibras téxteis — caracteristicas, cuidados,
aplicagdes”, APIM , Porto (2001)

« ARAUJO, M., MELO, E.M.C., Manual de engenharia téxtil, Volume | e Volume II, Fundagéo Calouste Gulbenkian, Lisboa
(1984)

« ARAUJO, Mario de, Tecnologia do Vestuario, Edicdes Calouste Gulbenkian, 1996

» ASSIS Rui, Apoio a decisdo em gestao da manutengéo, Lidel, 2004

* BARANGER P., "Gestéo - As Fungdes da Empresa", Edi¢des Silabo, Lisboa, 1990

* BOECKNER, Keith & BROWN, P. Charles, Oxford English for Computing, Oxford University Press

* BONA, M., DIR., Manuale di Tecnologia Tessile, E.S.A.C., Roma, 1981

* CAIADO, Anténio C. Pires, Contabilidade de Gestao, 22 Edigao, Areas Editora, 2002

* CARDOSO, L. (1998), Gestao estratégica das organizagdes, Verbo, Lisboa

* SILVA Carmo & RIBEIRO Moisés, Sistemas de Controlo da Actividade de Produgédo, Caracterizagéo, Funcionamento e
Aplicacéo, Departamento de Produgéo e Sistemas, Universidade do Minho, 1998

* CEGARRA, José et al. Fundamentos Cientificos y aplicados de la tintura de materias textiles, Universidade Politécnica de
Barcelona

» CITEVE, Algodoeiro: manual de prevengéo de riscos profissionais, Edi¢gdo do IDICT, 2002

» CITEVE, Guia de Gestao Ambiental para as Industrias Téxtil e do Vestuario, Citeve, Edicdo APT, 2000

» CITEVE, Malhas: manual de prevengao de riscos profissionais, Edi¢cdo do IDICT; 2002
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